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A mediados de la década del 70, debido al gran
aumento de la demanda de nuestro producto
Cerveza Cristal en el mercado nacional, y
considerando que la Planta Rimac seria en breve
insuficiente, el directorio de aquella época decidio
aceptar el reto de planear, construir )y operar una
planta que seria una de las mds grandes y
modernas del mundo.

El paso de los atios ba sido testigo de las
ampliaciones e innovaciones que ha tenido la
planta, todas estas realizadas por un grupo de
empresarios que tienen la conviccion de que la
inversion nacional es el iinico camino bacia el
desarrollo del pais. 51

Esta monumental planta que inicio sus [
actividades en el ario 1981 solamente embotellando
cerveza, hoy en la década del 90 ba completado sus
instalaciones fabriles poniendo énfasis en la
acentuada decision de alcanzar la calidad total,
no como un empeno transitorio ni con un proposito
comercial, sino por el reto que sin duda nos
planteard nuestro vecino siglo XXI y es el de
convertirnos en una empresa de excelencia.
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TAMANO DE PLANTA

En Funcidn a las proyecciones de
los estudios de mercado, se determi-
n6 que como proyecto final necesita-
riamos una planta industrial con ca-
pacidad para producir 8’000 000 de
hectolitros de mosto frio al afio, aproxi-
madamente 105’000 000 de cajas al
ano.

A comienzos de 1976 se encarga a
la Compania William Koelle & Sons
(prestigiosa firma especializada en
fabricas cerveceras), la elaboracién
del anteproyecto de la nueva planta,
el cual es entregado en enero de 1977
y sirvid de base para los ulteriores
desarrollos.
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El proyecto fue desarrollado por
el personal técnico de nuestra empre-
sa, y en casos especiales se contd con
la participacion de consultores ex-
tranjeros.

UBICACION DE PLANTA

Comienza asi pues la busqueda
dellugar donde se ubicaria esta plan-
ta, el cual deberia estar ubicado en
una zona industrial y contar con
abundante y pura agua subterranea,
ademas de buenas vias de comunica-
cién y facilidades para edificar.




El lote seleccionado fue el terreno
ubicado en el ex-fundo mayorazgo
con 354,080 mts. cuadrados. De el,
en calzadas, bermas y veredas se ha
cedido a la comunidad de Ate y
Vitarte una extension superficial de
57,429 mts. cuadrados.

CONSTRUCCION

El 03 de noviembre de 1975, el
Ministerio de Vivienda y Construc-
cion aprueba los estudios prelimina-
res de habilitacién simultanea para
uso industrial y construccion del te-
rreno.

El 21 de enero de 1979, se inicia
la construccion de los edificios que
para ese entonces albergarian la pri-
mera linea de embotellamiento y el
edificio de servicios, las oficinas del
departamento de proyectos y el al-
macén general, con los cuales empe-
z6 a operar la planta.

En este ano también se realiza la
perforacion de los pozos No. 2y 3
con 150 mts. y 80 mts. de profundi-
dad respectivamente, ya que en el
momento de la adquisicién del terre-
no sélo se contaba con un pozo de
80,9 mts. con esto podiamos obtener
un caudal de agua de 184 lts/seg.

Para almacenar y distribuir esta
agua se construyeron cisternas de
concreto con una capacidad de
6000m3 y el tanque de presién con

1500m? de capacidad, a 40 mts. de
altura.

MONTAJE

En agosto de 1980 se inicia el
montaje de las maquinas, que pro-
porcionarian los servicios necesarios
para poder realizar el envasado de la
cerveza. Para este efecto se instalan
dos calderos distral, de fabricacién
colombiana, con una capacidad de
30000 lbs/hr. cada uno; dos compre-
sores Atlas Copco de 455 pie®/min; y
un tanque de almacenamiento de gas
carbonico de 30 toneladas. En di-
ciembre de 1980 se inicia el montaje
de la linea No.1 de embotella-miento
con una capacidad de 5000 cjas/hr.
(C1/1), para la cual se adquirié ma-
quinaria de diversas tecnologias, to-
das estas punta en ese momento.

Por citar algunos ejemplos:
Etiquetadoras Krones (alemanas),
Lavadora de botellas Barry (america-
na), Encajonadora-Desencajonadora
Remy (francesas), Llenadoras Crown
(belgas), etc. este proceso de montaje
demor6 7 meses y fue realizado por
mano de obra integramente nacional.

El 17 de junio de 1981 entro en
funcionamiento esta primera linea de
produccion. En este momento la plan-
ta contaba con 32 empleados y 39
operarios.

A partir de estos equipos se desa-
rroll6 el plan de ampliaciones e inver-
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siones que se inicia con la construc-
cién de la bodega de gobierno que
consta de 5 tanques horizontales tér-
micamente aislados de 2100 hecto-
litros de capacidad cada uno, 4 tan-
ques similares a los anteriores para
pre-filtro, un filtro de 250 hlts/hr., y
un sistema de distribucion de cerveza
que mediante un sistema de control
de presion permite con una sola
bomba abastecer hasta a 6 llenadoras
en forma simultanea.

Durante los afos 84 y 85 se realiza
el montaje de las lineas N2, 2 y 3 de
embotellamiento con capacidades de
3600 y 3500 cjas/hr. La primera nos
permite embotellar cerveza cristal
chica y gaseosasy la segunda botellas
de litro. También en este periodo se
adquiere otro caldero capaz de gene-
rar 60000 lbs/hr de vapor con una
presion de 250 psi. Este puede fun-
cionar con petroleo Bunker N2. 6 o
con carbén.

Entre los afios 86 y 87 se realiza el
montaje de los primeros 9 tanques
cilindrico-cénicos, 3 de 1500 hlts.
cada uno y los otros 6 con una
capacidad de 5000 hlts. cada uno.
Estos tanques permiten realizar en un
solo recipiente la fermentacién y re-
poso de la cerveza con una notable
disminucién del consumo de energia
y mermas y reduccién en el tiempo
de proceso. Para poder operar estos
tanques se adquirieron tres compre-
sores de amoniaco Sulzer siendo cada
uno capaz de generar 1°'800000 Kcal/
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hr., una planta de recuperacién de
gas carbonico, producto del proceso
de fermentacién y otro tanque de
almacenamiento de este fluido con
una capacidad de 60 toneladas.

Posteriormente se empez6 a desa-
rrollar el que seria el mis ambicioso
proyecto de la industria cervecera
nacional de los tltimos afios: la pri-
mera etapa del nuevo cocimiento
(2000000 de hectolitros al afio) en la
planta de Ate.

Para iniciar esta monumental obra,
se comienza con la ampliacién de los
servicios existentes como son: agua,
se perfora el pozo N2.4 con una
profundidad de 150 mts. y 45 lts/seg.;
0tanques para fermentacién Yy reposo
con capacidad para albergar mis de
1'000000 de litros cada uno; 2 grupos
electrégenos Deutz con capacidad de
1500 kw/hr. cada uno; 5 tanques
horizontales para almacenamiento de
MOSLO O cerveza en proceso con una
capacidad de 1440 hlts. cada uno.

Ademis, se realiza la construc-
cion de una planta de tratamiento de
agua fabricada por la Firma American
IONICS INS., con una tecnologia de
punta (electrodialisis reversa) y con
una capacidad de 300 m3/hr.

También para el mismo efecto se
adquirieron 1 caldero Loos de 30 ton/
hry 1 compresor de aire de 1,940 m3/

hr,
(IS



Hacia fines del afio 1991 adquiri-
mos de la firma alemana Ziemann los
equipos y componentes del nuevo
cocimiento, cuyas instalaciones se
complementarian con equipo de tra-
tamiento de granos fabricados por la
firma Seeger también de Alemania y
representados por uno de nuestros
proveedores mas importantes, AMS,
quienes ademds nos apoyaron con
un proyecto arquitecténico muy com-
pleto.

En la seleccion de nuestros equi-
posy componentes hemos priorizado
el desarrollo tecnolégico, el mejor a-
provechamiento de los insumos, y el
ahorro energético con una capacidad
de 8 cocimientos diarios de 1000 hl.
de mosto frio concentrado cada uno.

El nivel de automatizacién es im-
portante y digno de resaltar, sin lugar
a dudas estamos frente al mas moder-
no sistema de control y automatizaciéon
que existe, lo que nos convierte en la
primera cerveceria a nivel mundial
que cuenta con un sistema de control
computarizado: El “Braumat 57007,
para producir 8000 hl diarios de mosto
cervecero completamente automati-
co.

Estas instalaciones son comple-
mentadas por los necesarios silos de
almacenamiento de malta y adjunto.
Tenemos 12 silos de 700 ton. de
capacidad cada uno, 6 silos de 180
ton. y 2 silos de 90 ton.

Todos ellos formando un mono-
litico conjunto de concreto armado.
Demando 342100 horas/hombre de
trabajo ininterrumpido durante dos
semanas (gracias a las ventajas del
encofrado deslizante), 520 toneladas
de acero estructural y 6500 m? de
concreto.

En nuestras instalaciones de mo-
lienda también contamos con 8 silos
de consumo diario de 80 ton. cada
uno.

Todo esto nos permite operar con
una capacidad de 3360000 hectolitros
de cerveza, que equivalen a una
producciéon de 40'000000 de cajas de

cerveza al ano.

La Cerveceria Backus & Johnston
S.A. con su nueva planta de Ate, inau-
gurada el 02 de diciembre de 1993, es
la empresa privada con mayores
innversiones en activos en el periodo
1991-1993 (mis de 50 millones de
doélares) y una inversioén total que
supera los 167 millones de dolares,
demostrando asi su confianza en el
desarrollo del Pert.
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